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» Massima cura per la qualita del mobile finito: ogni singolo pannello durante
la lavorazione appoggia sempre sulla parte corrispondente al lato interno del mobile,

assicurando l'assenza di imperfezioni sulla parte esterna.

= Excellent quality of final product: each panel is machined laying on furniture's

inner side, preventing the outer side from any scratch.

* Qualité excellente du meuble fini: durant lusinage, chaque panneau est en
appui sur la partie interne du meuble garantissant ainsi l'absence dimperfection sur la

partie externe.

Unita di lavorazione completa di armadi in soli 3,4 m2
Complete Processing Unit of cabinets in only 3.4 m2

Unité de traitement compléte des armoires en seulement 3,4 m2

* Robusta pinza per la traslazione del pannelo con scorrimento su guida lineare e
movimentazione con vite aricircolo di sfere di alta precisione e rigidezza. Motorizzazione

Brushless.

* Robust clamping device for panel translation running on linear guides with preloaded
ball bearings and moving by means of ballscrew with high precision and stiffness.

Brushless motor.

* Robuste pince pour le déplacement du panneau sur les guides linéaires et mouvement

par vis a recirculation de spheres précis et rigides. Motorisation Brushless.
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Layout gruppo operatore ¢ Layout operating units ¢ Layout groupe operateur

N.9 mandrini indipendenti verticvali
N. (2+2) mandrini orizzontali asse X
N. (2+2) mandrini orizzontali asse Y

N.9 independent vertical spindles
N. (2 + 2) X axis horizontal spindles
N. (2 + 2) Y axis horizontal spindles

N.9 broches verticales
indépendantes

N. (2 + 2) broches horizontales axe X
N. (2 + 2) broches horizontales axe Y

* Gruppo fresatore ° Lama integrata
* Routing unit ° Saw unit
* Groupe de fraisage ° Lame intégrée

ER 32 - 3,3 KW (Rpm 24000)

* Testa di foratura con punte verticali, orizzontali e lama integrata. La movimentazione su guide e viti a

ricircolo di sfere conferisce al gruppo elevata precisione e rigidezza. Aspirazione trucioli centralizzata.

* Boring head with vertical and horizontal spindles plus grooving saw unit. Displacement on guides and

preloaded lead screws guarantee precision and firrmn movement. Centralized chips suction outlet.

* Téte de percage a meches verticales, horizontales et lame intégrée. Le déplacement sur les guides et

les vis a recirculation de spheéeres garantissent précision et rigidité. Aspiration copeaux centralisée.
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() DATI TECNICI (standard) &% TECHNICAL DATA (standard) () DONNEES TECNIQUES (standard)

................................................ STANDARD

* Dotato di laser
per la perfetta
costruzione

dei fori.

* Equipped
. Velocita rotazione dei mandri with laser
. Pressione d'aria: for perfect
_..Diametro aspirazion construction

of the holes.

+ Equipé d'un
...Potenza motore testa a forare laser pour une

Consumo aria: construction
_..Dimension parfaite des

Norme CE

trous.
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6 FRONTA HORIZONTAL HEADS




